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dem die Arbeiten dieses Forschers getragen sind, 
und in seine uberaus fruchtbare Arbeitsweise, die 
jedenfalls am beaten durch einige wortliche Zitate 
charakterisiert werden. - So sagt der Vf. auf S. 179 
am Schlusse einer der ersten selbstandigen Unter- 
suchungen (aus dem Jahre 1892; iiber das Atom- 
gewicht des Kupfers) nachdem es ihm gelungen ist, 
die Fehler in den Restimmungen von H a m p e  
durch LuBerst miihevolle Versuche aufzuklaren und 
damit Ubereinstimmung mit seinen eigenen Ergeb- 
nismn heraustellen: ,,Man kann sich nicht ent- 
schieden genug gegen die Anhiiufung von unvoll- 
standigen oder sorglos erhaltenen Daten wenden, 
denn solche Daten bringen nicht nur Unsicherheit 
und Verwirrung fur die Gegenwart mit sich, sondern 
auch in der Zukunft gesteigerte Arbeit fi ir  einen 
Forscher, der die Versuche wiederholt. - In der 
vorliegenden Untersuchung wurde von jeder Re- 
aktion angenomqen, daB sie einen konstanten Fehler 
barg, und von jedem Korper wurde vorausgesetzt, 
daD er eine konstante Verunreinigung enthielt. bis 
man einen Beweis fiir das Gegenteil geliefert hatte." 
Und in der 24. Abhandlung dieser Sammlung, in 
welcher eine Tabelle der Atomgewichte gegeben und 
begriindet wird, findet sich auf S. 476 mit bezug 
auf die Bewertung Ton vorliegendk Daten der fol- 
gende Passus: ,,Prof. C 1 a r k e s Methode erteilt 
das gr6Bte Gewicht dem technisch geschickten Ar- 
beiter; i c h habe mich bestrebt, dem denkenden 
Chemiker, auch wenn er in der Ausfiihrung der 
Versuche weniger sicher ist. einen groI3eren Wert 
beizumessen, und ich glaube auch, d a 5  diesem mehr 
Vertrauen gebiihrt." 

Es ist gewi0, daB diese Art der Forschung vor- 
ziiglich e i n e Seit ebetont: die der experimentellen 
Eizision. Aber gerade in dieser Einseitigkeit liegt 
ihre Starke. Das Buch wird - daran ist nicht zu 
zweifeln - einen epochemachenden EinfluD auf die 
Entwicklung des chemischen Experimentierens 
ausiiben! W. Bdttger. [RB. ZOO.] 

A m  apderen Vereinen und 
Veraammlungen. 

51. Jahresversammlung des deotsehen Vereins von 
6.e- ond Wassertachmlnnern. 
Koni gsberg, 2 1. -23./6. 19 10. 

Vors.: P r e n g e r  , Koln. 
Dr. M a y e r , Berlin: ,, Uber die Beurteilung 

der LeucMga-se nuch ihrem Heizwert." Die Frage, ob 
fur Beleuchtungszwecke das Leuchtgas nach seinem 
Heizwert gewertet werden kann, ist seit langerer 
&it Gegenstand von Untersuchungen gewesen. 
D e v i 11 e fand bei seinen Versuchen die Leucht- 
haf t  proportional dem Warmeaufwand. Dime Er- 
gebnisse wurden von M a y e r  und S c h m i e d t  
fiir Brenner beatiitigt, die mit PreOgss oder PreB- 
luft unter theoretisch giinstigsten Verhaltnissen, 
d. h. bei vollkommen zur Verbrennung ausreichender 
Primiirluft betrieben worden. A. F o r s h a w stellt 
auf Grund seiner Versuche jedoch die Beziehung 
zwischen Leuchtkraft und Warmeaufwand in Ab- 
rede. Ferner sollen sich, wie von anderer Seite be- 
hauptet wurde, Gase von niederem Heizwert in Nie- 

derdruckbrennern besser ausnutzen. Dies gab dem 
Vortr. Veranlassung zur Priifung von Auerbrennern 
oder Sparbrennern mit Gasen verschiedenen Heiz- 
wertes. Die Versuche wurden an drei verschiedenen 
Auerbrennern derart ausgefiihrt, daD die Leucht- 
haf t  eines bestimrnten Gliihkorpers bei Verwendung 
verschiedener Gase untar Anwendung desselben 
Warmeaufwandes bemessen wurde. Ferner wurde 
das spezifische Gew. der Gase bestimmt, die ein- 
zelnen Flammen photographiert und sowohl der 
Luftbedarf, wie die angesaugte Primarluft durch 
Analyse festgestellt. Die Zusarnmensetzung der zu 
Versuchen verwandten Gase ist der folgenden Ta- 
belle zu entnehmen. 
Z u  s a m  m e n s  t e 11 u n g  d e  r V e  r 8 u c h sg as  e. - - 

Versuch Varnuch Versucli 
VI v11 VIII 

Olgm u. blgas u. dlgas u. 
Leucht. Leucht- Leucht- Wasuer- 

??8 1:17 1 : 9  
. .  gas &gas gas S l O f f  

Kohlensiiure 2,4 0,l 2,l 2.3 - 
Schwere Koh- 

lenwesser- 
stoffe . . 2.5 21,5 4,6 3.6 2,l 

Sauerstoff. . 0,5 0,8 0,6 0,5 0,l 
Kohlenoxyd'. 12,6 0,9 11,3 12,O 0,l 
Wasserstoff . 52,2 25,O 49,O 51,O 92,4 
Methan. . . 26,8 46,O 29,O 28,O 4,6 
k h a n  . . . - 3,2 0,4 0,2 0,3 
Stickstoff . . 3,2 3,5 3.1 2,4 0,4 

In den Tabellen (8. S. 1516) sind die Ver- 
suchsresultate an den drei verschiedenen Brennern 
dargestellt. Die erste zeigt die Egebnisse an Auer- 
brennern, die folgenden enthalten die Resultate an 
zwei Sparbrennern A und B, die von verschiedenen 
Firmen geliefert wurden. 

Am der Tabelle der Versuche mit dem Auer- 
brenner ist zu ersehen, daB in den Grenzen 4590 
bis 6590 Cal. der D e v i 11 e sche Satz auch fiii Nie- 
derdruckbrenner gut stimmt. Andererseits zeigt 
die Tabelle, daD die armen Gase (Versuch IV, V 
und VIII) sich besser ausnutzen. Man konnte 
glauben, und man nahm dies auch bis jetzt an, daB 
die bessere Ausnutzung hervorgerufen wird durch 
den geringeren Luftverbrauch der armen Gase, da 
dann bei gleichem Gasdruck prozentual mehr Luft 
angesaugt werden konnte. Aus der Tabbelle geht 
jedoch hervor, daD dies nicht der Fall ist. Die 
bessere Ausnutzung der Gase rnit niedrigern Heiz- 
wert ist also durch ihre chemische Zusammensetzung 
(vgl. Tabelle) v e r u m h t .  Diese Gaae enthalten be- 
deutend mehr Waaseratoff als die friiher besproche- 
nen. Die &en Gaae mit mehr KohlenwaBaemtof- 
fen (Versuch VI und VII) geben einen geringeren 
Effekt, vermutlich infolge der kleineren Verbren- 
nungsintensitiit der schweren Kohlenwasserstoffe. 
Analoge Verhaltnisse lassen sich ohne weiteres aus 
den Tabellen fur die Sparbrenner ableiten. Es ist 
damit nachgewiesen, daB die D e v i 11 e sche Regel 
innerhalb praktischer Grenzen fur die Gaagemische, 
die heute zumeist alsLeuchtgas in Betracht kommen, 
giiltig ist. Die Erklarung dafiir, daI3 arme, wasaer- 
stoffreiche Gase einen beaseren Effekt zeigen, wie 
reiche Gaagemische, welche groBere Mengen schwe- 
rer Kohlenwasserstoffe enthalten, lie@ in der grob- 
ren Verbrennungsintensitat von Wasserstoff gegen- 
iiber der schweren Kohlenwasserstofflamme; die 
daher mit armem Gas gespeist werden, haben eine 
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groDere WBrmekonzentration, waa gleichbedeutend 
ht mit einem Anstieg der Gliihstrumpftemperatur 
und damit der Leuchtkraft. Zum SchluD weist der 
Vortr. noch darauf hin, daD die Bewertung von 
Brennern und Gliihkorpern nicht nach Litern, pro 
HK-Stunde gewhehen sollta, weil die so erhaltenen 
Zahlen je  nach dern Heizwert des Gases erheblich 
schwanken, wahrend die Bewertungsform Calorien 
pro HK-Stunde ganz eindeutig ist. 

In  der Diskussion bemerkt Prof. Dr. S t r a c h e , 
Wien, da13 die Versuche des Vortr. sich mit seinen 
eigenen Venuchen decken, doch kiinne er sich der 
Ansicht dea Vortr. iiber den D e v i 11 e schen Satz 
nicht vollig anschliekn, wolle aber gern einraumen, 
daO derzeit ein anderes Mittel fehle, die Leuchtkraft 
zu beurteilen. 

Dem Vortrage von Dr. H u r d e 1 b r i n k : ,,Uber 
ein nezles Verfahren zur gemeinsamen Auavxschung 
um Ammniak und Sehwefelwasseratoff aus dem 
Leuchtgase", lag daa F e 1 d sche Verfahren, daa auf 
der Hauptversammlung deutscher Chemiker be- 
reita beaprochen wurde, zu Grunde. 

Dr. H. W o 1 f f r E m : ,,Die Entwieklung der 
hednigung.  " Die gewdtigen Fortschritte, welche 
daa letzte Jahrzehnt der Gasbereitung durch die 
Konstruktion der Vertikal- und Kammerofen, der 
Gasverwertung durch die Einfiihrung des Invert- 
gliihlichtes, der PreDgaastarklichtqueIlen, der Fern- 
vemorgung, Kleinmotoren usw. gebracht hat, 

lienen die Untersuchung intereasant emheinen, 
inwieweit die Gasreinigung eine fortschrittliche 
Entwicklung von ihren ersten Anfangen bis in die 
neueste Zeit zu verzeichnen hat. 

Die urspriingliche primitive ,,name Behand- 
lung" mit Kalkmilch, bei der von Kondensation 
und Kiihlung noch keine Rede war, muDte sehr 
bald der ,,trockenen" Reinigung mit geloschtem 
Kalk, mit natiirlichen und kiinstlichen Eisenoxyden 
anderer Metalle und einem Gemisch beider Stoffe 
weichen, die noch heute, wenn auch nach den ver- 
schiedensten Seiten verbessert und vervollkummnet, 
ihren Platz allen Anfechtungen gegeniiber be- 
hauptet. Fast ebenso alt namlich wie die trockene 
Reinigung selbst ist daa Bestreben, sie durch ein 
naases Verfahren zu ersetzen, das bei vielfach ge- 
ringerem Raumbedarf energischere Wirkung und 
beaser verwertbare Nebenprodukte enielt. - Nur 
wahrend einer kurzen Spame Zeit machte sich eine 
direkt entgegengesetzte Strornung bemerkbar - 
so bei der besonders in Miinchen durchgefiihrten 
Ammoniakgewinnung mit Superphosphat, die ea 
aber niemals zu grol3er Verbreitung gebracht hat. 
Vortr. beschreibt sodann die Verfahren von K n o b- 
l a u c h ,  Dr. B u e b ,  das Verfahren von F e l d ,  
welchea dann von Dr. L e y b o l d  und Dr. 
S c h m i d t weiter ausgebildet und von Dir. H e y - 
n o 1 d technich vervollkommnet wurde. Es wnrda 
sodann die Methode von P i p p i g und T r a c h - 

A u e  r b r  e n n  er. 

%%E ~~~~~~~ Spez. 
Wgrrneaufwand 

Calorien Litern 

Unterer pro Stunde 
Heiewert 

0 0 
0,760 mm 0.760 mm 

in HK vofzen Prozenten Gewicht 
Gesgemisch 

P 

I Leuchtgas . . . . . . 
IILeuchtgas . . . . . . 
III Benzol Leuchtgae mit 

Benzol kerburiert. . 
IV Leuchtgaa mit Waeeer- 

stoff verdiinnt 2 :  3 .  
V Leuchtgaa mit Waeser- 

stoff 1 : 4 .  . . . . 

VI Olgas mit Leuchtgw 
1 : 8 .  . . . . . . . 

VII O l g a  mit Leuchtgaa 
1 : 1 7 .  . . . . . . 

VIII Ohas mit Waseerstoff " 
1 : 9  . . . . . . . 

VIIIa Leuchtgaa . . . . . . 

IX Leuchtgas . . . . . . 
X Leuchtgaa Benzol. . . 

XI Leuchtgaa mit Renzol 
karburiert u. Waaser- 
stoff3 : 7 . . . . . 

XI1 Olgas-LeUchtgaa 1 : 8 . 

XIIILeuchtgas . . . . . . 
XIV Leuchtgaa Benzol. . . 
XVLeuchtgaa mit -01 

karburiert u. Wasser- 
stoff 3 : 7  . . . . . 

XVI Olges-Leuchtges 1: 8 . 

4692 660 119,5 86 
6693 650 98,3 80 

5166 660 106 84 

3616 560 166 89 

3117 550 176 91 

Neuer  G l i i h k o r p e r .  

5380 

4943 

3280 
4590 

4694 
5386 

3933 
5254 

4694 
5448 

3736 
3338 

670 106 76 

570 116 78 

670 174 98 
570 124 85 

B r e n n e r  A. 
370 80 74 
370 69 70 

370 94 75 
370 71 66 

B r e n n e r  B. 
380 81 72 
380 70 69 

380 102 74 
380 71 66 

54 
58 

62 

60 

41 

50 

44 

37 
- 

56 
60 

56 
54 

56 
67 

62 
59 

0,413 
0,490 

0,473 

0,237 

0,185 

0,446 

0,442 

0,198 
- 

0,407 
0,464 

0,263 
0,447 

0,412 
0,476 

0,246 
0,462 

Wasser- 
atoffphalt 

in 
Prozenten 

52 
- 

- 

80 

90 

49 

51 

92 
52 

52 
- 

o& 80 
49 

62 
- 

C&. 80 - 



XXIIL Jahrgang. A m  enderen Vereiuen und Veraammlungen. 1517 Heft 62, 1% August lSl0 

m a n n zur Entfernung dea Schwefelkohlenstoffs 
sowie die von Dr. M a  y e r erwahnt, sodann noch 
daa F e l d s c h e  Verfahren zum Auswaschen von 
Teer, Ammonisk, Cyan und Schwefelwasserstoff er- 
Brtert, und schlieDlich das Verfahren von B u r g k - 
h e i s e r  besprochen, welches zur Reinigung des 
Gases von Schwefelwasserstoff ein prapariertes 
Rmeneisenerz verwendet. 

Dip].-Ing. Dr. K a r 1 B u n t e : ,,Zur Kenntnia 
der GaahhJen." Vortr. faDt seine Ausfiihrungen in 
folgende Siitze zusammen: Eine Steinkohle ist unter 
sonst gleichen Urntiinden fiir die GaaerKugung 
um so wertvoller, je  groI3er der Anteil ihrea Heiz- 
wertes ist, der in Gasform ausgebracht werden kann. 
Wilhrend die Ausbeute an gasformigem Heizwert 
im allgemeinen bei jiingeren Kohlen zunimmt, 
nimmt die Featigkeit des Kokses und damit der 
Wert desselben eb. Neben der Heizwertzahl ist 
also die Beschaffenheit dea Kokses und deasen 
Festigkeit von wesentlichem EinfluO. Ein grohrer 
Aschegehelt einer Kohle vermindert nicht nur die 
Gasausbeute und den Wert des Kokses, sondern 
kommt auch bei der Unterfeuerung der ofen als 
wertmindernd in Betrmht. Der Aschegehalt ist 
aber in der Hauptaache nicht fur die Kohlensorte, 
sondern fur die Lieferung charakteristisch und mu0 
deshalb von Fall zu Fall featgestellt werden. Fiir 
die Ermittlung dm wirtachaftlichen Wertes einer 
Gaskohle sind ihre beaonderen Eigenschaften unter 
Beriicksichtigung der Betriehverhiiltnisae der ein- 
zelnen Gaaanstalten, der Einkaufs- und Kerkaufs- 
bedingungen und vieler anderer Umstiinde gegen- 
einander abzuwiigen. Die Einschitzung des wirt- 
schaftlichen Wertes oder seine Berechnung wird 
fur jede Gaskohle auf Grund der durch die Lehr- 
und Versuchsgasanstalt ermittelten vergleichbaren 
Werte in jedem Einzelfalle durchgefiihrt werden 
konnen. 

Die vorgenommene Wahl ergab die Wieder- 
wahl des bisherigen Vors. Fur niichstes Jahr ist 
Dresden als Versammlungsort in Aussicht genom- 
men. [K. 977.1 

V. internstlonaler KongreP fiir Bergban nnd Hiitten- 
weaen, angewsndte Mechanik nnd prakthche Geo- 

logle. 
Diisseldorf, 19.-23./7. 1910. 

Nach einer zwanglosen geselligen Zusammen- 
kunft am Vorabend wurde am 20./6. der KongreD 
in der Tonhalle in Gegenwart zahlreicher Vertreter 
der deutachen und auslandischen Regierungen vom 
Vors. des Arbeitaausschussea, Bergrat K 1 e i n e , 
Dortmund, mit einer BegriiDungsansprache eroffnet, 
worauf Redner noch kurz die Entwicklung der Mon- 
tanindustrie in den letzten 5 Jahren schildert. Na- 
mens der preuDischen Staatsregierung hieD der Mi- 
nister fur Handel und Gewerbe, Exz. S y d o w , die 
Teilnehmer willkommen. Von den weiteren sonst 
iiblichen Begriihngsansprachen war ganz Abstand 
genommen worden, und es traten sofort die Abtei- 
lungen zu den wissenschaftlichen Sitzungen zu- 
sammen. 

A b t e i l u n g  1: B e r g b a u .  
Vors. Bergrat R a n d  e b r o c k, Gelsenkirchen. 
Bergmeister Dr. W. K o h 1 m a n n, Dieden- 

lofen.: ,,Die bergbauliche EntwdekEung dea Minette- 
ezirkea." Die Miichtigkeit der abbauwiirdigen Lager 
les Minettegebietea schwankt zwischen 3 und 5 m. 
hweilen t r i f f t  man mehrere Lager, die voneinander 
lurch Kalk- oder Mergelschichten getrennt sind. 
fber den Minettelagern und ihren Zwischenmitteln 
#rifft man eine bis zu 30 m michtige Mergelechicht, 
Len sog. hangenden Mergel, welcher die Wasser der 
itark wasserfiihrenden dariiber lagernden Kalke 
,rapt und daher fiir die WasserverhBltnisse der 
3ruben von groDer Bedeutung ist. Vortr. be- 
ipricht sodann die Abbauart, als welche hier nur 
ler Pfeilerbau in Betracht kommt, und die Forder- 
Lrten, von denen sich besondets die mit endlosem 
b i l  gut bewahrt hat. Bei den giinstigen Verhiilt- 
lissen sind die Leistungen pro Arbeiter auch sehr 
loch, und die Selbstkosten gering. Die durchschnitt- 
iche Jahrealeistung pro Arbeiter betriigt etwa 
loo0 t. Die Selbstkosten belaufen sich bei Stollen- 
p b e n  auf 2,00-2,80M, bei Tiefbauanlagen auf 
2,50-3,50 M pro Tonne. 

Bergassesor D o b b e 1 s t e i n , Essen: ,, Ver- 
wertung mindewertiger Brenmtoffe." Versuche, die 
vom Verein fur die bergbaulichen Intereasen und 
dem Dampfkesseluberwachungsverein durchgefiihrt 
wurden, zeigen, da9 grobkornige Wasch- undKlaube- 
berge von Fett- und Gaskohlen bis zu 35% Aschen- 
gehalt und 15% Waaser auf einfachen Planroeten 
mit einer Leistung pro Quadratmeter Heizfliiche 
von etwa 14 kg/st Dampf verfeuert werden konnen. 
Fiir feinkornige Brennstoffe, insbesondere fur Kob-  
klein, eignen sich Dampfschleier-Unterwindfeuerun- 
gen, mit denen bei 1Sy0 Aschen- und 13,7y0 Wasser- 
gehalt Leistungen bis zu 22,7 kg/st erzielt wurden 
bei Dampfkosten von rund 1 M pro Tonne im Flamm- 
rohrkessel. Es wurde sodann die Vorfeuerung mit 
Unterwind besprochen. I n  letzter Zeit ist die Bri- 
kettierung der Koksasche mit Erfolg durchgefuhrt 
worden. Neben dem teuren Teerpech, daa einen 
Marktpreis von ca. 40 M pro Tonne besitzt, konnen 
als Bindemittel Teerpechruckstiinde verwendet 
werden, die nur 9 M pro Tonne kosten, und es stellt 
sich eine Tonne Brikett dann einschlieBlich Binde- 
mittel und Koksasche auf ca. 5 M. Die Darnpf- 
kosten mit diesen Briketta stellen sich auf etwa 
1.25 M/t. Ungefahr ahnliche Resultate sind erzielt 
worden mit Koksaschenbriketta, bei denen als 
Bindemittel Zellpech verwendet wurde. Doch ist 
daa Zellpech in Wasser leicht Ioslich, die Briketta 
daher nicht wetterbestiindig, wiihrend sie hiirter 
und widerstandsfahiger sind als die mit Teerpech 
hergestellten. fjber die wirtachaftliche Vergasung 
kohlenstoffarmer Waachbergekoks und Staubkohle 
in Generatoren sind Untersuchungen noch im 
Gange. 

Prof. Dr. B r u h n s , Gelsenkirchen: ,,Inwie- 
weit findet eine Verbreitung w n  Chertragbaren Krank- 
?den. duv-ch den Kohlenberghu rrtatt? 

J. T a f f a n e l ,  Lens: , ,Die  framibiachen 
Untersuehungen uber die Kohlenatuubgefahr." Es 
wird zuniichst die Versuchsstrecke in Libvin be- 
schrieben, von der ein kleiner Teil zum Studium der 
Sicherheitasprengstoffe, die Hauptatrecke zum Stu- 
dium der Kohlenstaubexplosionen dient. Ea wur- 
den die Entziindbarkeibgrenzen fur eine Reihe von 
Kohlen. bestimmt. Kohle mit 30% fliichtigen Be- 
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standteilen zeigt die Entziindbarkeitsgrenze bei 
einem Gehalt der Luft an Kohlenstaub von 50 bis 
75 g pro Kubikmeter Luft. Je  geringer der Gehalt 
an fliichtigen Bestandteilen ist, desto weiter liegt 
die Entzundbarkeitsgrenze, so bei Kohle mit 25% 
fliichtigen Beatondteilen erst bei einem Gehalt pro 
Kubikineter Luft von 75-100 g Kohlenstaub. 
Durch Zusatz von Steinstaub verschieben sich die 
Grenzen etwas, erst bei iiber 50% Steinstaub wird 
die Entziindung schwieriger. Auch die Feinheit des 
Staubes spielt eine Rolle, je grober der Kohlenstaub, 
desto spater erfolgt die Explosion. Es wurde dann 
der EinfluB der Strecke auf die Explosion bespro- 
chen, ferner die Wirkung von staubfreien Zonen, 
von staubfreien feuchten Zonen, von staubigen 
feuchten Zonen, von reinen Staubzonen und von 
Steinstaubzonen, in denen auch Kohlenstaub ent- 
halten ist. Als wirksames Mittel zur Einschrankung 
der Ausdehnung einer Explosion wild die Bei- 
mischung groDerer Mengen von Steinstaub und 
starke Berieselung empfohlen. 

W. E. G a r f o r t h ,  Snydale Hall. ,,Die eng- 
lischen Unterauchungen iiber die Kohlenataubgefahr." 
Die Ermittlung der englischen Versuchsstrecke in 
Altofta erstreckten sich nicht nur auf die Wirkung 
von Steinstaub, der infolge seiner leichten Anwend- 
barkeit, der geringen Kosten und der Vermeidung 
weiterer Gefahren sehr zu empfehlen ist, sondern 
auch auf chemische und physikalische Untersuchun- 
gen der bei Kohlenstaubexplosionen zutage treten- 
den Erscheinungen. Vortr. beschreibt die Apparate 
zur Ermittlung des Druckes, der Schnelligkeit, mit 
der sich die Explosion und der Druck ausbreiten, 
ferner die Instrurnente zur Messung f i i r  die Proben 
der Nachschwaden. Es wurden dann der EinfluB 
der Zusamrnensetzung der Kohle auf die Explosion 
und die bei der Erhitzung sich entwickelnden Gase 
naher untersucht. 

A b t e i i u n g  IIa: P r a k t i s c h e s  H i i t t e n -  
w e s e n .  

Vors.: S p r i n g o r u m , Dortrnund. 
Dr. B 1 a s b e r g , Dahlhausen: ,,#be7 die 

Wandlung in der Zuaammemetzung feuerfester Steine." 
Da es jetzt gelingt, Steine mit dem Schmelzpunkt 
von 1850" herzustellen, und die rneisten hiittenmiin- 
nischen Verfahren unterhalb dieser Temperatur aus- 
gefiihrt werden, wiirden die Steine den Anforde- 
rungen geniigen, wenn allein die Temperatur in Be- 
tracht kame. Doch spielen neben der Hitze auch 
noch andere Einwirkungen eine Rolle. Die Haupt- 
beatandteile der feuerfesten Materialien bilden Ton- 
erde und Kieselsaure in wechselnden VerhPtnissen, 
daneben Eisenoxyd, Calciurnoxyd, Magnesiumoxyd 
und Alkalien. Dime fur sich allein zum Teil sehr 
feuerbestiindigen Massen bilden mit der Kieselsaure 
leicht schmelzbare Silicate und wirken daher auf 
die Feuerbestandigkeit ungiinstig ein. J e  g r o b r  die 
Menge der FluDmittel ist, desto niedriger ist die 
Schrnelztemperatur und geringer die Widerstands- 
fahigkeit gegen Hitze. In der gleichen Weise wirken 
in der Gliihhitze alle Metalloxyde ein. Am ver- 
breitetaten sind die Zerstiimngen der feuerfesten 
Steine durch die mineralischen Bestandteile der 
Kohle. Ein Vergleich des noch unveriinderten Ofen- 
steines mit einern verschlackten zeigt, daB im letz- 
teren der Alkaligehalt stark zugenommen hat. 

Einen schlechten EinfluD iibt der Kochsalzgehalt 
des Kohlenwaschwassers aus, da das NaCl in der 
Gliihhitze die Steine heftig angreift unter Bildung 
eines leicht schmelzbaren Natriumsilicatea, wahrend 
das Chlor ins Gas iibertritt und sich als Chlorammo- 
nium wiederfindet. Auch die Impragnation 'hit 
festem Kohlenstoff tragt zur Zerstorung der Steine 
bei. Die Ablagerung des festen Kohlenstoffes ist 
im allgemeinen so zu denken, dal3 die fliichtigen 
Kohlenwasserstoffe in die Poren und feinen Risse 
der Steine eindringen und sich im Innern an dem 
gliihenden Steinmaterial zersetzen unter Abschei- 
dung von festem Kohlenstoff. Auch kann Kohlen- 
oxyd an dieser Ablagerung Teil haben, indern das- 
selbe nach der Gleichung 2CO = CO, + C unter 
Oxydation zu Kohlensaure und Abspaltung von 
Kohlenstoff sich umsetzt. Bei den Martinijfen han- 
delt es sich sowohl um die Zerstnmng der Silicat- 
steine durch basische Oxyde a1s auch durch ein- 
gelagerten Kohlenstoff. 

G. A r n o u , Paris: ,,Einigea iiber Elektrostuhl." 
Die Analysen von nach dem System G i r o d auf 
den Forges d'Allevard dargestelltern Elektrostahl 
zeigen die g r o b  Reinheit des Materials; der Kohlen- 
stoffgehalt wurde mit 0 , 0 s - 0 , 8 7 ~ 0  gefunden,Mn 

Si 0,09-0,65%. Hervorgehoben sei der niedrige 
Mangangehalt, trotzdem der Stahl gut desoxydiert 
wurde. Die Stahle zeigen ferner eine groDe Dehn- 
barkeit. Auch die Zug- und Schlagproben fielen 
durchaus giinstig aus. 

E s s e r , Differdingen: ,,Zum heutigen Stunde 
dea Windfrischverfahrem in Deutschland." Wie un- 
geheuer der Aufschwung der Thomasstahlproduktion 
in den 30 Jahren scit seinem Bestehen gewesen ist, 
ersieht man aus den Produktionszahlen f i i r  die 
Jahre 1883, 1896 und 1909. Von 328 909 t im Jahr  
1883 stieg die Produktion 1896 auf 3 004 600 t.und 
auf 7668599 t im Jahre 1909. Der Faktor am 
der Anzahl und dern Chargengewichte der deutschen 
Thomasbirnen stieg von 367 im Jahre 1883 auf 8 M  
und 1784 in den Jahren 1896 und 1909. Nach einer 
ifbersicht iiber die konstruktive Ausbildung der 
Thornasverfahren bespricht Vortr. die Verteilung 
der Thomaswerke auf die Industriebezirke Deutach- 
lands und ihre wirtachaftlichen Grundlagen unter 
besonderer Beriicksichtigung der Erzvorkommen 
in Rheinlsnd-Westfalen, Oberschlesien, im Saar- 
gebiet, am Nordabhang des Harzes, in Oberfranken 
und Lothringen-Luxemburg. In  bezug auf Wirt- 
schaftlichkeit ist nach den Berechnungen dea Vortr. 
das Thomasverfahren der Bearbeitung im baaischen 
Herdofen iiberlegen, da die Tonne auf 49,76 M zu 
stehen kommt, gegen 51,80 M. 

Bergrat G. F r a n k e , Berlin: ,,Der gegen- 
unirtige Stand der Eisenerzbrikeitierung und Agglo- 
nzerierung in Deutschland." In Deutschland sind 
zurzeit 9 Eiienerzbrikettieranlagen mit einer tiig- 
lichen Herstellung von 2200 t und eine Eisenerz- 
Agglomerieranlage rnit einer tiiglichen Herstellung 
von 2330 t in Betrieb. Die Jahresproduktion an 
Gichtstaubbriketta betriigt 510 OOO t; da auf den 
deutachen Hochofenwerken jiihrlich insgesarnt min- 
destens 1500OOO t schweren Eisenstaubes mit 
meist mehr als 36% Eisqn und einigen Prozent Mn 
abgeschieden werden, wird davon also nur ein 
Drittel brikettiert. Doch wird sich daa bald bessern, 

0,02-0,39%, S 0,0054,018%, P 0,0024,012%, 
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da 5 oder 6 Anlagen den Betrieb demnbhst auf- 
nehmen werden. Redner bespricht sodann kurz 
die iiblichen Verfahren zur Gichtstaubbrikettierung, 
namlich das Verfahren rnit Chlormagnesium, Chlor- 
calcium u. dgl., das Verfahren mit Kalkhydrat, 
auch mit Hochofenschlacke, daa Verfahren rnit 
Zellpech und daa mit basischer gediimpfter Hoch- 
ofenschlacke. Bei einigen Neuanlagen sol1 auch 
das hydraulische Hochdruckverfahren von R o - 
n a y , das ohne Bindemittel arbeitet, zur Anwen- 
dung kommen. Die Jahreaerzeugung der sonstigen 
Eisenerzbrikettierung betriigt 150 OOO t, und hier 
gibt Vortr. die von den einzelnen Hiitten venvendeten 
Mischungen an. Die Agglomerierung, d. h. die 
durch Sinterung herbeigefiihrte Zusammenballung 
von Feinerzen findet in Deutschland nur bei der 
Gewerkschaft GieBener Braunsteinbergwerke statt, 
und zwar mit GieBener Fernirmanganerz oder rnit 
gewissem durch Sulfide verunreinigtem Spateisen- 
feinerz aus dem Siegerlande. Das Verfahren ist in 
$nlage und Betrieb teuer, aber f i i r  die dort ver- 
arbeiteten Erze und die Absatzverhiiltnisse nicht 
unvorteil haft. 

Dir. R. G e n z m e  r , Julienhiitte: ,,Die Roh- 
eieenerzverfahren in DezLtschland." Fur die Roh- 
eisenerzverfahren kommen in Deutschland zurzeit 
folgende in Betracht : 1. Roheisenerzverfahren nit 
fliissigem Roheiseneinsatz von niedrigem und mitt- 
lerem Phosphorgehalt, und zwar bei direktem Be- 
zug vom Hochofen oder bei Einschaltung eines ge- 
wohnlichen Mischers oder eines Mischers als Vor- 
frischers. 2. Daa Bertrand-Thielverfahren bzw. 
Hoeschverfahren mit fliissigem Roheiseneinsatz von 
hohem Phosphorgehalt (Thomaseisen). Das Talbot- 
verfahren, das in Amerika, England und manchen 
anderen Liindern eine ziemliche Verbreitung ge- 
funden hat, ist in Deutschland nicht im Betrieb. 
Nur sehr wenig eingefiihrt ist das Duplexverfahren. 
-4.1 Hand von Beispielen werden die genannten 
Verfahren dann eingehend erliiutert. 

Oberingenieur G r o 13 e , Metz: ,, .!her den Lutigen 
Stand der Qichtgaareiniguq in Deutsehland. '' Die im 
deutschen Zollgebiet zurzeit bei etwa 13 600 OOO t 
jahrlicher Roheisenproduktion erzeugte stiindliche 
Menge an Gichtgasen betriigt 76 500 OOO cbm, be- 
zogen auf 0" und 760 mm Druck. .Davon werden 
zurzeit 4840000cbm gereinigt. In der Regel 
durchstromt das Gas erst Trockenreiniger, wird 
dann intensiv gekiihlt und dann auf nassem Wege 
vor- und nachgereinigt. Das Gas mu13 stark gekiihlt 
werden, damit der in ihm enthaltene Wasserdampf 
nech Moglichkeit durch Kondensation abgeschie- 
den wird, da hierdurch Ider nutzbare Heizwert so- 
wie der pyrometrische Heizeffekt weaentlich stei- 
gen. An Hand von Kurven zeigt Vortr. den Ein- 
fluB des Wlserdampfes auf den Heizwert und Heiz- 
cffekt des Gases und erortert dann eingehend die 
vmchiedenen Kiihlanlagen. Fur gro5e HGtten- 
werke empfiehlt sich die Gasreinigung in Zentral- 
Gasreinigungsanlagen; die groBen Gasschwankun- 
gen der einzelnen Ofen werden hierbei ausgeglichen 
nnd die Kosten erheblich herabgesetzt. Durch die 
Einfiihrung der Gichtgasreinigung der Heizgase 
ging der Koksverbrauch bei einigen Hochofen um 
20-55 kg pro Tonne erzeugtes Roheisen zuriick, 
die Ternperatur der Gebliiseluft stieg bei einigen 
Werken urn 60-100", dieCowper brauchen weniger 

Zeit auf Gas zu gehen und konnen linger auf Wind 
gehen. Man erzielt eine bedeutende Ersparnis an 
Gas (bis 40%), welches dann anderweitig nutz- 
bringend verwendet werden kann. Durch plan- 
rniiBige Ausnutzung der Windgase konnen die Er- 
zeugungskosten des Eisens weaentlich herabgemin- 
dert werden. An eine gute Gichtgaareinigungs- 
anlage muB man folgende Anforderungen stellen: 
Die Gichtgase miissen moglichst tief gekiihlt wer- 
den, damit der Wasserdampf nach Moglichkeit &us- 
geschieden wird; die Gichtgase fur Heizzwecke 
diirfen nur 0,l-0,5 g Staub im Kubikmeter Gas 
enthalten, fur Motorzwecke dagegen nur noch 
0 , 0 1 4 , 0 3  g im Kubikmeter Gas bei einer Tempe- 
ratur von ca. 25";  alle Appa-ate miissen moglichst 
einfach und betriebssicher sein und eine in weiten 
Grenzen genaue Regulierbarkeit bei guter ober- 
sichtlichkeit aufweisen. 

Prof. E. H e y n , GroB-Lichterfelde: ,,Beitrug 
zur Rostfrage." Die Frage des Rostangriffa hat nicht 
nur wissenschaftliches Interesse, sondern ist auch 
praktisch von Eedeutung. Der wichtigste Faktor 
fur den Rostangriff ist der Sauerstoff, durch ge- 
minderten Sauerstoffgehalt kann am Eisenrnaterial 
gespart werden. Der Vorgang des Rostens beruht 
zum Teil auf G u n g  des Eisens, zum anderen Teil 
auf Oxydation des gelihten Eisens durch Sauerstoff 
und AusfLllen des gebildeten wasserhaltigen Eisen- 
oxyds. Beide Vorgiinge sind unzertrennlich rnit- 
einander verbunden. Vortr. bespricht dann den 
EinfluB der Beriihrung dea Eisens mit anderen Me- 
tallen auf den Rostangriff durch Wasser und wiis- 
serige Liisungen. Allgemein gilt das Geaetz, daB bei 
Beriihrung von Eisen rnit einem weniger edlen 
Metall der elektrischen Spannungsreihe der Rost- 
angriff in wiisserigen, rosterzeugendeh Liisungen 
vermindert, wahrend der Angriff des weniger edlen 
Metalls beschleunigt wird, und daI3 bei Beriihrung 
dea Eisens mit einem edleren Metall der Rostangriff 
des Eisens durch wiisserige rosterzeugende L6sun- 
gen in verstiirktem MaBe erfolgt. Auch die Vor- 
behandlung hat EinfluB. Im allgemeinen geben 
zwei Eisenstiicke, die demselben Eisen entnommen 
sind, aber verschiedene Behandlung (Walzen, 
Schrnieden, Gliihen u w . )  durchgemacht heben, in 
Beriihrung mit Wasser einen elektrischen Span- 
ungsunterschied, und damit ist sofort die Mijglich- 
keit gegeben, daB sie sich gegenaeitig im Rostangriff 
beeinflussen, so daB das im weniger edlen Zustand 
befindliche Eisen stiirker angegriffen wird und 
das edlere schiitzt. Vergleiche beziiglich dea Rost- 
angriffea verschiedener Eisensorten durch Waaser 
bei Zimmerwiirme in ruhender Fliissigkeit zeigen 
ein verschiedenea Resultat, je nach der Versuchs- 
dauer. Wiihrend die verwendeten Eisensorten 
(FluB-, SchweiB und GuBeisen) begiiglich dea Rost- 
angriffes in ruhendem Wasser bei den Beobachtun- 
gen keine nennenswerten Unterschirde zeigten, 
treten solche Unterschiede hervor, wenn das Rosten 
irn bewegten Waaser erfolgt. Hierbei ist der Angriff 
des verwendeten GuBeisens im allgemeinen weaentlich 
stiirker gewmn, als derjenige der verwendeten 
schmiedbaren Eisensorten. Der hierdurch bedingte 
scheinbare Vorzug dea verwendetenFluBekns gegen- 
iiber dem GuBeisen wird aber zurn Teil wieder da- 
durch wettgemacht, daB der Angriff dee FluB- 
eisens in bewegtem Wasser sehr ungleichmafiig vor 



sich geht. so d a B  Stellen geringen Angriffs neben 
Stellen sehr starker Ein- und Anfrensungen an der- 
selben Eisenprobe wechseln. Bei dem verwendeten 
GuBeisen war der Angriff weaentlich gleichmEBiger. 
Die Starke des Rostangriffes ist wesentlich abhangig 
von der Bewegungsgeachwindigkeit den Waesers. 
Mit steigender Bewegungsgeschwindigkeit steigt 
der Rostangriff zuniichst, um nach Uberschreiten 
eines Hijchstwertes wieder abzusinken. In stark 
bewegter Liieung von 10 g Nacl in einem Liter dest. 
H20 treten die Unterschiede im Grade des Angriffes 
der drei verwendeten Eisensorten wieder zuriick. 
Die ortliche Verschiedenheit des Rostctngriffes auf 
den im .bewegten Wasser gerosteten Proben erkliirt 
sich damit, daB es unmoglich ist, die Fliissigkeit 
an allen Stellen mit gleicher Gemhwindigkeit vor- 
beizufiihren. Dadurch werden auf dem Eisen Stellen 
mit verschiedenem Spannungswert erzeugt. Die 
Stellen, wo sich die Fliissigkeit weniger rasch be- 
wegt, zeigen unedlere Spannungswerte gegeniiber 
den Stellen, wo die Fliissigkeit stiirker bewegt ist. 
Es bilden sich infolgedeasen ,,iiuBere Lokalelemente" 
auf dem Eisen; die edleren Stellen bewirken durch 
ihre Beriihrung mit weniger edlen Stellen stiirkeren 
Angriff der letzteren. Die Veredlung der Spannungs- 
werte infolge gesteigerter Bewegungsgeschwindig- 
keit geht bei FluBeisen rascher vor sich als bei GuB- 
eisen, weil in letzterem die ,,inneren Lokalelemente" 
(Eisenlegierung, Graphit) der raschen Veredlung 
entgegenwirken. Infolgedessen konnen sich bei 
Guhisen bei verschieden schnellem Vorubergang 
des Wassers nicht so schnell Stellen verschiede- 
nen Spannungswertes ausbilden, und damit ist 
auch die Gefahr starker ortlicher Vemchiedenheiten 
des Rostangriffs vermindert. Der Rost wird 80- 
wohl auf dem GuBeisen wie auch auf dem FluBeisen 
immer dunkelfarbiger, je groBer die Bewegungs- 
geschwindigkeit dea Wassers wird; es scheint sich 
an Stelle des Oxydhydrates vorwiegend daa Hydrat 
von Eisenoxyduloxyd zu bilden Was nun den 
Rostangriff bei hoheren Temperaturen anbetrifft, 
so wiichst eineraeita mit steigender Temperatur die 
Angriffsfiihigkeit, da  die Affinitilt des Eisens zu 
Sauerstoff zunimrnt, anderemeits nimmt mit wach- 
sender Temperatur der Sauerstoffgehalt dea Was- 
sera ab. 

Dr. B. S c h u c k ,  Berlin: ,, Ein neuu Verfahren 
zur Gewinnung von Wasserstoff und seine Anwendung 
in der Metalltechnik." Die bisherigen Verfahren der 
Wasserstoffbearbeitung durch Einwirkung von Siu- 
ren oder Alkalien auf Metalle oder elektrolytische 
Prozesse sind fur einengeregelten Betrieb ungeeignet, 
da sie bei geringer Leistungsfahigkeit groBe Aufwen- 
dung von Chemikalien und kostspielige komplizierte 
Apparate erfordern. Vortr. besprichtvon den neueren 
Verfahren, die ihre Anwendung hauptaachlich in 
der Beschaffung von Wasserstoff zu Luftschiffahrta- 
zwecken suchen, das von F r a n k -  C a r o  und 
L i n d e , welche a h  Ausgangsmaterial Wassergas 
benutzen. Wihrend dieses theoretisch aus gleichen 
Volumteilen Wasserstoff und Kohlenoxyd bestehen 
8011, ist ea technisch nicht so rein darstellbar und 
enthalt durchschnittlich 47,8--52,4% H,, 40,7 bis 
37,5% CO, b,4--3,7% CO,, 5 , 6 2 , 7 %  N, neben 
schwankenden geringen Mengen von 0, CHa, S-, P- 
und si-Verbindungen. Die Trennung der im tech- 
Dischen Wasserstoff enthaltenen Beimengungen nach 

dem VerfahrenvonFrank-CaroundLinde  
erfolgt in der Weise, daB das im Generator erzeugte 
Gas im Scfubber vorgereinigt wird, dann im Rei- 
niger durch Weschung mit entsprechenden Ab- 
sorptionsmitteln, wie Kalk und Wasser, von Kohlen- 
saure und dem groBten Teil der Schwefelverbindun- 
gen befreit wird. Durch Abkuhlung auf die Tem- 
peratur der fliissigen Luft werden CO und N, sowie 
die Ra te  der Schwefelverbindungen verfliiseigt, 
wiihrend Wasserstoff, der erst bei -253" siedet, gas- 
formig bleibt. Die Trennung des Wasserstoffs ge- 
schieht in einem dem L i n d e schen Apparat zur 
Sauerstoff- und Stickstoffgewinnung nachgebilde- 
ten Apparat. Es verhleibt ein technischer Wasser- 
stoff mit uber 95% H,, U % C O  und 1-2% N, 
sowie ein CO von 85%, das in der Gasmaschine 
verbrannt wird und den Kraftbetrieb der Adage 
deckt. Die zur Kuhlung erzeugte fliissige Luft lie- 
fert durch Rektifikation einen reinen Sauerstoff in 
beliebiger Menge. Durch diese gleichzeitige Gewin- 
nung von Waaserstoff und Sauerstoff in einem 
Apparate wird das Verfahren fur die Zwecke der 
autogenen SchweiBung, fur metallurgische Pro- 
zesse, wie Trennung von Metallen durch Schmel- 
zung und Bearbeitung niit Sauerstoff, ferner fur 
die Schmelzung von Quarz, Platin usw., sowie fur 
die Herstellung kiinstlicher Edelsteine von EinfluB 
sein Die Gase werden nicht nur zu billigen Preisen 
hergestellt, sondern der Wasserstoff ist auch 
schwefel- und phosphorfrei, daher fur die autogene 
SchweiBung ganz besonders geeignet. D a m  
kommt, daB die Erzeugung des Wasserstoffs und 
Sauerstoffs beliebig geregelt werden kam,  also 
auch so, daB man das, fur SchwiBzwecke notige 
Mengenverhiiltnisse von 1 Teil Sauerstoff und 
4 Teilen Wasserstoff erhiilt, wiihrend man nach 
dem einzigen anderen ProzeB, der beide GBse 
gleichzeitig liefert, niimlich der elektrischen Zer- 
legung von Wasser, die Gase Sauerstoff und Wasser- 
titoff im Verhiiltnis 1 : 2 erhilt, was unwirtschaftlich 
ist, weil in diesem Falle ein Teil des Sauerstoffs un- 
genutzt zuruckbleibt. 

Prof. Dr. 0. R a u ,  Aachen: ,,uber die Fort- 
schritte in der Gauinnung der Nebenprodukte beim 
Kokereibetrieb." Uber die Gewinnung der gesamten 
Nebenprodukte bei der Kokerei besitzen wir zwar 
keine vollstandige Statistik, doch liegen genaue 
Angaben uber die Erzeugung an Ammoniak vor, 
und da der Erlos aus diesem Produkt den aus samt- 
lichen ubrigen NebenprodukfRn stark uberwiegt, 
so bietet die Ammoniakgewinnung einen MaDstab 
fiir die Ausdehnung der Nebenproduktengewinnung. 
Die Gewinnung des Ammoniaks in der Welt ist von 
484 OOO t im Jahre 1900 auf 952 OOO t im Jahre 
1909 gestiegen, hiervon entfallen auf Kokereien in  
Deutachland 1900 80 OOO t, 1909 schon 278 OOO t. 
Von den in Kokereien entgasten Kohlen wurden in 
Deutschland 1900 30%, 1909 82% rnit Gewinnung 
der Nebenprodukte verkokt, in England 1900 lo%, 
1909 l8%, in den Vereinigten Staaten 1900 5%, 
1909 16%. Die Benzolgewinnung in Deutschland 
stieg von 28 OOO auf 90 OOO t. Uber die Konstitution 
der Steinkohle, die fur ihre Verwertung und be- 
sonders f i i r  die Vergasung von hoher Bedeutung ist, 
sind nur wenige Arbeiten beksnnt. Vortr. erwiihnt 
die Untersuchungen B e d s o n s , der fand, daD 
Gaskohlen mit 64--66% Koksausbeute 3 6 2 4 %  
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Losliches an Pyridin abgeben, wahrend man bisher 
der Steinkohle durch Benzol, Chloroform, Phenol 
und andere Mittel hiichstens 4% losliche Substanzen 
entziehen konnte. Aus den Ergebnissen weiterer 
Forschungen ist zu entnehmen, daD der Pyridin- 
extrakt bei bituminosen Stoffen und jungen Stein- 
kohlen geringer ist als bei Gaskohlen. Daa Maxi- 
mum zeigen Kohlen mit 6504 Koksausbeute; dar- 
iiber hinaus sinkt der Gehalt bis auf Null bei An- 
thrazit. Sicher liegt keine physikalische, sondern 
eine chemische Losung vor; uber die Natur der ge- 
losten Stoffe ist noch nichta naheres bekannt. Uber 
die Entgasung der Kohle sind zahlreiche Unter- 
suchungen durchgefiihrt worden. Hier wird auf,die 
Arbeitenvon C o n s  t am, S c h 1 a p f e r , K o l  b e ,  
B o r n s t e i n ,  B a u e r ,  M u c k ,  C a r o ,  O t t ,  
D r e h s c h m i d t ,  H i l g e n s t o c k ,  B u n t e ,  
P e t e r s ,  Z e c h m e i s t e r ,  P a r k e r ,  
S c h r e  i b e r und B u r y  verwiesen. Die Teer- 
bildung ist sehr abhangig von der Art der Ver- 
gasung. Sie beginnt bei Steinkohle bei etwa 200 
bis 300", vollzieht sich hauptsachlich zwischen 300 
bis 400" und ist bei 500" beendet; es kommt vor 
allem darauf an, wie schnell das Temperaturinter- 
vall von 300-500" durchlaufen wird. Die Ge- 
schwindigkeit, mit der die Deatillationsprodukte aus 
dem Ofen entfernt werden, ist ebenfalls von Ein- 
fluB, und zwar nicht nur fur die Teer-, sondern auch 
fur die Ammoniakgewinnung. Vortr. bespricht 
dann die Erscheinung dea Backens der Kohle, die 
auf Teerzersetzung unter Kohlenstoffabspaltung 
beruht und hintangehalten wird, wenn die Kohle 
liinreichend Sauemtoff enthalt oder durcli Oxyda- 
tion zugefuhrt erhalt, oder auch wenn die Kohlen 
zu wenig Teerbildner enthalten. Auch durch ge- 
nugendes langsames Erhitzen der Rohlen bis 300" 
unter LuftabschluD wird das Backen verhindert. 
Die Ammoniakentwicklung liegt zwischen 500" 
und 700" und laflt sich durch langsarnea Erhitzen 
steigern. Man kann die Stickstoffverbindungen der 
Steinkohlen in zwei Gruppen teilen; die eine geht 
bei jeder Erhitzungsgeschwindigkeit in bei 900" 
beatindige Kohlenstoffnitride iiber, die andere ver- 
wandelt sich je  nach der Geschwindigkeit teils in 
bei 900 " beatandige, teils in fliichtige Verbindungen 
und freien N. Von 950" ab beginnt der Zerfall der 
Kohlenstoffnitride, der bei 1900" rapid verliuft. 
Zwischen 800 und 900" wird auch bei tagelangem 
Erhitzen kein Stickstoff verfliichtigt. C h r i s t i  e 
konnte synthetisch bei 850" bestiindige, durch konz. 
HCl und Alkalien nicht zersetzbare Kohlenstoff- 
nitride darstellon, die gr6Dte dhnlichkeit mit den 
Hoksstickstoffverbindungen zeigen, deren Zusam- 
niensetzung etwa der Formel ( CI,N). entapricht. 
Die Cyanbildung ist fur die Kokerei von geringem 
Interease. Vortr. geht sodann zu der Besprechung 
der Scheidung der Nebenprodukte uber. Die wich- 
tigsten sind die direkten Sulfatverfahren von 
B r u n c k ,  O t t o  und K o p p e r s  und die Ver- 
wertung dea Kohlenschwefels zur Ammoniakbin- 
dung nach B u r k h e i s e r  und F e l d .  Bei der 
steta zunehmenden Teererzeugung sind neue Ver- 
wendungen und Verwertungsmoglichkeiten von be- 
sondereni Interease. Von Bedeutung ist die Ver- 
wendung zur StraBenteerung, und hier erwahnt 
Vortr. das ,,Kiton" von R a s c h i g. Auch fiir die 
Verheizung konnten noch grobre  Teer- und:Teeriil- 
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rnengen in Betracht kommen. Von Teerdeatilla- 
tionserzeugnissen mien auch genannt der Resinit 
und Bakelit, Kondensationsprodukte aus Phenolen 
und Formaldehyd, die sowohl in loslicher Form als 
Harzersatz, wie auch in unlijslicher Form als Er- 
satz fur Celluloid, Harz, Bernstein u. dgl., sowie aIs 
Isolierstoffe dienen konnen. Fur die Verwertung 
des Benzols ist die Benutzung fur Automobilzwecke 
von Bedeutung. Das Toluol wird in neuerer Zeit 
in groBerer Menge zur Herstellung dea Sprengstoffes 
Trotyl (Trinitrotoluol) gebraucht. Die Verwendung 
des Amnioniaks in der Landwirtschaft ist geniigend 
bekannt, allerdings treten hier als Konkurrenten 
die verschiedenen Methoden zur Luftatickstoff- 
gewinnung auf. Zuni SchluD bespricht Vortr. die 
Verwertung der iiberschiissigen Koksofengase zur 
Versorgung groDerer Gebiete init Licht, Wiirme 
und Kraft. 

Prof. Dr. R. N e u In a n n , Darmstadt. ,,Ober 
den heutigen Stand der Elektrostahlverfahren." In 
den letzten zwei Jahren stand Deutachland mit einer 
Produktion von je 18 OOO-20 000 t Elektrostahl 
an der Spitze der Welt, diirfte aber demnachst von 
Amerika iiberfliigelt werden, wo zwei 15 t-Hhroult- 
ofen in Betrieb genommen wurden, die bei 12 Char- 
gen in 24 Stunden allein jihrlich 1 OOO OOO t er- 
zeugen konnen. Der Elektrostahlofen ist also nicht 
nur zur Erzeugung von Qualitiitastahl wichtig, son- 
dern kommt auch als Quantitiitsapparat in Betracht. 
Zu Anfang des Jahres 1910 waren 67 Elektrostahl- 
ofen in Betrieb und 40 irn Bau, hiervon entfallt der 
gr6Dte Teil auf Elektrodenofen, insgesamt sind 
47 Systeme beteiligt. Der Zahl nach steht an der 
Spitze das System H B r o 11 1 t , dann folgen G i - 
r o d ,  R B c h l i n g - R o d e n h a u s e r ,  K j e l -  
1 i n und S t B s s a n 0. Vortr. gibt nun Neuerun- 
gen an bekannten ofensystemen und neue Systeme 
an, so die von K e 11 e r , L e v o z , N a t  h u s i u s , 
F r i c k ,  H i o r t h ,  I s c h e w s k i .  Waa daa Ar- 
beitagebiet dea Elektrostahlofens betrifft, so ist 
dieser nicht in der Hauptsache dazu bestimmt, 
andere huttenmannische Apparate, mit Ausnahme 
des Tiegelofens, zu ersetzen, sondern sie nament- 
lich hinsichtlich ihrer Qualitatsleistung zu ergiinzen. 

Dr. H. P a s s o w , Blankenese: ,,Uber den 
Wert mikroskopischer Untermhungen fur die Beur- 
teilung volz Hochofenschlaeke." Um den Hydraulizi- 
tiitswert zu bestimmen und zu entscheiden, ob eine 
Schlacke zur Zementfabrikation geeignet sei, war 
man bis vor 10 Jahren einzig und allein auf die Ana- 
lyse angewiesen. Seitdem hat sich aber das Mikro- 
skop gut fur die Beurteilung basischer Hochofen- 
schlacken bewahrt. Schon bei einiger VergroDerung 
bemerkt man, daD durch Granulation und durch 
Zerstiiubung teih glasige, teils entglmte Schlacken 
erzielt werden; analytisch lassen sich diese Form- 
zustiinde nicht unterscheiden. Nur die glasigen 
Schlacken liefern beim Portlandzement, wie auch 
bei den iibrigen aus Hochofenschlacken herg&ll- 
ten Zementen, eine marktfahige Ware. Auch bei 
Neuanlagen spielt das Mikroskop eine wichtige 
Rolle. Jeder Hochofen liefert entweder eke  reak- 
tionsfiihige oder eine reaktionstriige Schlacke oder 
eine, die eine Zwischenstufe zwischen diesen beiden 
bildet. Die reaktionsfiahigen Schlacken liefern die 
beaten Zemente, doch sind sie schwerer als die ihnen 
im iibrigen nachstehenden reaktionstriigen inlGlaa 
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iiberzufiihren. Am beaten eignen sich zur Herstel- 
lung von Zement die Zwischenstufen. 

(SChlUD folgt.) 

Patentanmeldungen. 
Klasse: Reichsanzeiger vom 1./8. 1910. 

49. 

8k. 

8m. 

8m. 

8n. 

-8n. 

1W. 

129. 

12h. 

12i. 

12i. 

12i. 

120. 

120. 

211. 

23b. 

28a. 

39b. 

A. 16 885. Brenner zur Erzeugung und Ver- 
brennung von Luftgas aus leichten kohlen- 
wasserstoffhaltigen Fliissigkeiten fur Gliih- 
licht und andere Zwecke. F. Altmann, Berlin. 
11./3. 1909. 
R. 27 909. Abwaschbare Pliittwiisclie unter 
Verwendung eines aus Celluloseestern be- 
stehenden Uberzuges. E. Roggenkamper, 
Duisburg. 16./2. 1909. 
B. 55 242. Mehrfarbige Effekte in pflanz- 
lichen Gespinsten und Geweben. RI. Recke, 
Hijchst. a. M. 11./8. 1909. 
F. 28 741. Echte Fiirbungen auf der tierischen 
Faser. [By]. 10./11. 1909. 
F. 23 674. WeiR- bzw. Buntiitzen mit oxydier- 
baren Farhstoffen, insbesondere Indigo ge- 
farbter Wa,re mittels Stickstoffsauerstoff- 
verbindungen. M. Freiberger, Budapest,. 
19./6. 1908. 
K. 42 288 u. 43 237. p-;liitranilinrotelfek(e 
bzw. Naphthylaminbordeauxeffekte auf direk- 
ten Farbstoffen, die mit Diazo-p-nitrobenzol 
0. dgl. gekuppelt werden, bei welchem der 
gefiirbte Stoff mit. einer /I-Naphthol enthalten- 
den Hydrosulfitiitze bedruckt wird. [By]. 
30./9. 1909 u. 3./1. 1910. 
A. 16 245. Filtrlervorr. mit urn eine horizon- 
tale A c h e  sich dreliender Filtertrommel, deren 
Filterkammern abwechselnd mit Vorrichtun- 
gen zur Erzeugung einer Saugwirkung, eines 
Vakuums und zur Einfiihrung von Druckluft 
in Verbindung gebracht werden. A. J. Ar- 
buckle u. A. Osbornc, Belgravia b. Johannes- 
burg, Transvaal. 7./10. 1908. 
K. 39 252. Beschleunigung von mittels Snl- 
petersiiure durchzufiihrenden Oxydationen 
Kinzlberger & Comp., Prag. 20./11. 1908. 
P. 23 644. Vorr. zur Gew. von Stickstoff- 
osyden aus Luft. Dynamit-A.-G. vorrn. Alfred 
iliobel & Co., Hamburg, Nobelshof. 2./9. 1909, 
A.  18 576. Persiiuren und Peroxyde. J. D’Ans, 
Darmstadt. 26./3. 1910. 
C. 17 917. Haltbare wasserfreie Hydrosulfite. 
[Griesheim-Elektron]. 6./5. 1909. 
F. 27 690. Sclirefelsiiure nach dem Kammer- 
prinzip. J. Fels, Berlin. 11./5. 1909. 
A. 16 759. Ester der organischen Siiuren mit 
Ausnahme der Ameisensiiureester. Admini- 
stration der Minen von Buchsweiler A.-G., 
Buchsweiler i. Els. 16./2. 1909. 
K. 41 879. Stickstoffhaltige Oxydations- 
produkte des Scenaphthens. [Kalle]. 17./8. 
1909. 
R. 28 792. Elektrisches Hetalldamptlicht. 
K. Ritzmann u. M. Wolfke. Breslau. 29./6. 
1909. 
W. 32549. Abscheidung des Paraffins aus 
Paraffinbutter, Zus. z. Anm. W. 31 861. J. 
Weiser, Mahrisch-Schonberg, Osterr. 22./7. 
1909. ’ 
R. 28 727. Qnebrachoextrakte unter Anwen- 
dung von Alkali und Saure zu kliiren und 
leicht- sowie kaltlijslich zu rnachen. A. Red- 
lich u. J. Wladika, Wien. 
C. 16 705. Elastische, ale Ersatzmittal oder 
such ale Killmittel fur Wauteehuk brauchbare 
Massen. N. Chercheffsky, Pans. P2./4. 1908. 

19./6. 1909. 

aasse: Reichsanzeiger vom 4./8. 1910. 
12e. A. 16 i91. Wiedergewinnung fliichtiger 

Fliissiglieiten. die sich irn Dampfzustande in 
gol3en Mengen von Luft oder schwer zu ver- 
fliissigenden Gasen befinden. L’ Air Liquide 
SOC. Anon. pour 1’Etude & 1’Exploitation des 
Proc6ddBs Georges Claude, Paris. 24./2. 1909. 

I l b .  Sch. 33 781. Herst. und Pastierung \-on 
Sammlerelektroden. H. Hobel u. H. Schau- 
wecker, Charlottenburg. 5./9. 1909. 

211. H. 4G 2i8. Kohlenstofffreie Metallfaden fiir 
elektrische Uliililampen nach dem Pasteverf. 
W. Heinrich, Charlottenburg. 23./3. 1909. 

?Oh. 31. 40 991. Sauerstoffbiider. -\. Miiller, Ieipaig 

30h. W. 30 818. Zur lokalen Immunisierung und 
Heilung erkrankter Geuebsteile dienende 
Stoffc. A. Wassermann. Berlin. i ./ll .  1908. 

11 .p .  1910. 

Patentliste des Auslandes. 
Amerika: Veroffentl. 12./7. 1910. 
Relgien: Ert. 15./4. 1910. 
England: Veroffentl. 4./8. 1910. 
Frankreich: Ert. 7.---12./7. 1910. 

Nutzbarmachung ,von dbgasen aus Ofen zum 
Heizen von anderen Ofen. H. Uihlein, R’iirnberg. 
Amer. 964 341. 

Aeetylenentwiekler. Kreusch & Henrard, Ver- 
viers. Belg. 224 668. 

Galvanisierung von dluminium und seiner Le- 
gierungen. 8.-G. Mix & Genest, Telephon- und Tele- 
graphenwerke. fiankr. 415 228. 

Aluminiumnltrid. Serpek. Frankr. 415 216. 
Alumlnlumstickstoffverbb. Serpek. Frankr. 

Zus. 12 482/367 124. 
Ammonlnk aus Aluminiumnitrid. Serpek. 

Frankr. 415 252. 
Verf. u. App. zur Gew. von dmmonlak BUR 

Generatorgas. Duff BC Gas Power & By-products 
Co. Engl. 4372/1910. 

Farbstoffe der Anthracenreihe. [By]. Belg. 
224 604. 

In der Kiipe farbende Farbstoffe der Anthacen- 
reihe. [By]. Relg. 224 603. 

Azofarbstoff. W. Bergdolt. Ubertr. [By]. Anier. 
963 739. 

Filtriereinr. z w  Kliirung der heiIjen Bierwiirze 
und anderer ahnlicher Getriinke. Landouzy. 
Frankr. 415 411. 

Machine zum Zerkleinern von Blei u. dgl. 
Acme White Lead and Color Works (SOC.), Ham- 
tramek. Belg. 224 681. 

App. zur Sterilisation des Bodens. Holnies. 
Engl. 9057/1910. 

Brlketta, Blocke und Plattm. Ballantine, Mac 
Williams u. Windsor-Richards. Frankr. 415 301. 

Lsgg. und Gegenstiinde aus Celluloseacetat. 
Eichengriin. Engl. 1441/1910. 

Celluloeeformiate. Von Kapff u. Nitritfabrik, 
A.-G. Engl. 17 036/1909. 

Bleichen und Altern von Cerealien. J. 11. Wil- 
liams, Guthrie, Okla. Amer. 963970. 

Chromfarbstoffe der Triphenylmethanreihe. 
[By]. Frankr. 415 229. 

Behandlung von Cltronensiiften. Fernbach. 
Engl. 15 959/1910. 

G h g s h i n d e r n d e  Desinfektionamittel aus 
Formaldehyd. Soc. anonyme Sindicato Chimico 
Italiano. Frankr. 415 441. 

Disszofarbstoff fur Baumwolle. [A]. Frankr. 
415 286. 


